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WPROWADZENIE

Ta instrukcja jest bardzo waznym narzedziem! Powinna zawsze znajdowac sie w maszynie. Celem
tej instrukcji jest przekazanie wtascicielom, uzytkownikom, operatorom, dzierzawigcym i
dzierzawcom odpowiednich s$rodkéw ostroznosci oraz procedur roboczych, ktére sg istotnym

czynnikiem bezpiecznej i prawidtowe]j obstugi maszyny, zgodnie z jej przeznaczeniem.

Wazne

Przed rozpoczeciem uzytkowania tej maszyny nalezy przeczytac i zrozumie¢ niniejsze wskazéwki
dotyczace obstugi oraz zastosowac sie do nich. Maszyna moze by¢ obstugiwana wytacznie przez
przeszkolonych i upowaznionych pracownikéw. Niniejszg instrukcje nalezy uwazac za nieodtgczng
cze$¢ maszyny. Powinna ona by¢ zawsze przechowywana w maszynie. W razie jakichkolwiek pytan

nalezy skontaktowac sie telefonicznie z firmg Tor-Industries.

UWAGA!

Wszystkie informacje zawarte w niniejszym podreczniku sg oparte na danych dostepnych w
momencie drukowania. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukcji
wyrobu bez uprzedniego powiadomienia, o ile zmiany te nie pogarszajg i wtasciwosci konsumenckich i

jakosci produktéw
Zasady bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie wskazowek i zasad bezpieczeristwa zawartych w niniejszej instrukcji moze
prowadzi¢ do Smierci lub powaznych obrazen ciata. Maszyne mozna obstugiwa¢ pod warunkiem:
Zapoznania sie i prze¢wiczenia w praktyce zawartych w niniejszej instrukcji obstugi zasad

bezpiecznej obstugi maszyny.

@ Unikaj ryzykownych sytuacji.

@ Zawsze dokonuj przeglagdu maszyny przed rozpoczeciem pracy.

@ Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji maszyny przed rozpoczeciem uzytkowania.

@ Sprawdz miejsce pracy.

@ Uzywaj maszyny tylko zgodnie z przeznaczeniem.

Przeczytaj, przyswoj sobie i przestrzegaj instrukcji producenta oraz zasad bezpieczeristwa
zawartych w instrukcji bezpieczenistwa i obstugi oraz na etykietach znajdujacych sie na urzadzeniu.
Przeczytaj ze zrozumieniem i przestrzegaj wszystkich stosownych przepiséw krajowych. Zaleca sie

odby¢ odpowiednie szkolenia w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny.



1. PRZEZNACZENIE MASZYNY

Podnosnik masztowy wykonany jest z wysokiej jakosci materiatéw, specjalnie zaprojektowanych
do dfugotrwatego i niezawodnego uzytkowania. Platforma nie jest wyposazona w wtasny uktad
napedowy. Ten podnosnik jest przeznaczony do tatwego dostepu do wysoko potozonych miejsc,
takich jak na przyktad potki regatéw magazynowych.

UWAGA!
Praca z podnosnikiem na zewnatrz jest niedozwolona! Urzgdzenia mozna uzywac tylko w suchych i
bezwietrznych miejscach!

Obszar zastosowan:

e budownictwo miejskie, instalacje elektryczna, sektor sprzetu komunikacyjnego, fabryka,
e szkoty, hotele, restauracje, wysokie budynki, place,hale magazynowe itp.,

e reklama i prace dekoracyjne,

o krecenie filmu i telewizja.
1.1 Zasady bezpieczenstwa — zagrozenia resztkowe

1.1.1 Informacje ogélne

Niniejszy Srodki ostroznosci s niezbedne do poprawnego i bezpiecznego uzytkowania i
utrzymania maszyny. Wtasciciel, uzytkownik, operator, maszyny nie moze rozpoczgé¢ eksploatacji
maszyny, jesli nie zapoznat sie z instrukcjg, nie ukonczyt szkolenia, a obstuga maszyny nie odbywa sie
pod nadzorem doswiadczonego i wykwalifikowanego operatora. W przypadku dodatkowych pytan
dotyczacych bezpieczeristwa, szkolenia, kontroli, konserwacji, zastosowania i eksploatacji prosimy o
kontakt z firma Tor-Industries.

Pomimo zastosowanych zabezpieczen konstrukcyjnych i organizacyjnych uzytkownik powinien by¢

Swiadomy, ze mogg wystgpié nastepujgce zagrozenia resztkowe:

1.1.2 Ryzyko Smiertelnego porazenia pragdem

A Maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie zapewnia ochrony w razie zblizenia sie do

zrédta pradu elektrycznego (lub zetkniecia sie z nim).

>

Nie zblizaj sie do maszyny, jesli dotyka ona linii elektroenergetycznej pod napieciem lub
pozostaty na niej tadunki elektryczne. Pracownikom na ziemi lub na pomoscie nie wolno

dotyka¢ ani obstugiwaé maszyny, dopdki czynne linie elektroenergetyczne nie zostang

odtaczone.




A Nie jest dopuszczalne sytuowanie stanowiska pracy pod napowietrznymi liniami
elektroenergetycznymi lub w odlegtosci liczonej w poziomie od skrajnych przewodéw
mniejszej niz:

* 3 m-dlalinii o napiecie znamionowym nieprzekraczajgcym 1 kV

* 5 m—dlalinii o napieciu znamionowym powyzej 1kV, lecz nieprzekraczajgcym 15 kV

* 10 m—dla linii o napieciu znamionowym powyzej 15 kV, lecz nieprzekraczajgcym 30 kV
* 15 m - dlalinii o napieciu znamionowym powyzej 30 kV, lecz nieprzekraczajgcym 110 kV
* 30 m—dla linii o napieciu znamionowym powyzej 110 kV

A Nie nalezy wykorzystywa¢ maszyny jako uziemienia podczas spawania.

A Nie wolno obstugiwac¢ maszyny zasilanej prgdem przemiennym ani prostownika pradu statego,
jesli nie s3 one podtaczone do uziemionego obwodu pradu przemiennego za pomocy
tréjzytowego przedtuzacza z bolcem uziemienia.

A Nie wolno przerabia¢ ani wyfaczac¢ wtyczek z uziemieniem.

1.1.3 Ryzyko wywrodcenia

A Nie wolno podnosi¢ pomostu, jesli maszyna nie jest wypoziomowana.

A Podnoszenie i praca urzagdzenia sg dopuszczalne wytgcznie przy rozstawionych i prawidtowo
docisnietych podporach poziomujgcych. Nie wolno ustawia¢ maszyny w miejscu, gdzie nie
mozna jej wypoziomowac wytgcznie za pomocg podpdr poziomujacych.

A Nie wolno regulowac ani usuwaé wysiegnikdéw podpory, gdy pomost jest uzytkowany lub
podniesiony.

A Nie wolno przemieszczaé maszyny, gdy pomost jest podniesiony.

A Na pomoscie nie wolno ustawiac¢ drabin ani rusztowan; nie wolno ich tez opiera¢ o zadng
cze$¢ maszyny.

A Do zadnej czesci maszyny nie wolno podwieszac¢ tadunkow.

Nie wolno przewozi¢ zadnych narzedzi ani materiatéw, zanim nie zostang one

rownomiernie rozmieszczone i osoba znajdujgca sie na podescie nie bedzie mogta sie nimi

bezpiecznie postugiwac.




A Nie wolno przyktadaé poziomej sity ani bocznego obcigzenia maszyny przez podnoszenie lub
opuszczanie statego lub wystajacego poza jej obrys fadunku.

A Nie wolno odpychad sie ani przyciggac do zadnego obiektu znajdujgcego sie poza pomostem.
Maksymalna dopuszczalna sita boczna 200 N

Maksymalna dopuszczalna sita reczna 200 N
A Nie wolno obstugiwaé maszyny w poblizu nieréwnosci terenu, dziur, wybojéw, gruzu,

niestabilnych, sliskich powierzchni lub innych potencjalnie niebezpiecznych warunkdéw.
A taczny ciezar uzytkownikdw, sprzetu i materiatdw nie moze przekracza¢ maksymalnego

udzwigu pomostu. Maksymalna dopuszczalna masa narzedzi na podnosniku wynosi 20 kg.

Udzwig maksymalny

HTLH 10 237 kg
HTLH 12 237 kg
HTLH 13 237 kg
HTLH 14 237 kg
HTLH 15 237 kg
Maksymalna liczba uzytkownikow 2 osoby



1.1.4 Zagrozenie upadkiem

Porecze chronig przed wypadnieciem. Osoby pracujgce na pomoscie muszg zaktada¢ osobisty

sprzet ochrony przed upadkiem zgodnie z wymaganiami wynikajgcymi ze specyfiki miejsca pracy lub

przepisami ustalonymi przez pracodawce, sprzet ten oraz zasady jego uzywania powinny by¢ zgodne z

wytycznymi producenta sprzetu ochrony przed upadkiem oraz odpowiednimi przepisami administracji

panstwowej.
A Nie nalezy stawad, siada¢ ani wspinac sie po poreczach pomostu. Podczas przebywania na

pomoscie nalezy zawsze stac¢ pewnie na obu nogach.

A Uzytkownik musi korzystaé z szelek bezpieczenstwa z linkg asekuracyjng przymocowang do

wyznaczonego punktu kotwiczenia na podescie. (Rys.Punkt kotwiczacy.Str.16)

A Nie nalezy wchodzi¢ na pomost podczas jego podnoszenia. W przypadku awarii zasilania

pracownicy naziemni powinni uruchomié zawdr opuszczania recznego. Podtoge pomostu nalezy

utrzymywacd w czystosci.

A Przed rozpoczeciem pracy nalezy opusci¢ barierke wejsciowa oraz zamknaé¢ bramke wejsciowa

A

A

A
A
A

>

Rys.Punkt kotwiczgcy
1.1.5 Ryzyko zderzenia

Operatorzy muszg przestrzegac zasad dotyczacych stosowania sprzetu ochrony osobiste;.

Nalezy sprawdzié strefe roboczg pod katem przeszkéd w powietrzu i innych potencjalnych
zagrozen.

Podczas chwytania poreczy pomostu nalezy uwazaé, aby nie zmiazdzy¢ dioni.

Nie wolno opuszczaé pomostu, jezeli znajdujg sie pod nim pracownicy lub przeszkody.
Ryzyko niewtasciwego uzycia

Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez dozoru, jesli kluczyk nie zostat wyjety ze stacyjki, aby
zabezpieczy¢ maszyne przed nieuprawnionym uzyciem.

Ryzyko obrazen ciata

Nie wolno obstugiwaé maszyny, w ktérej doszto do wycieku oleju hydraulicznego lub
elektrolitu. Wyciek elektrolitu lub oleju moze doprowadzi¢ do obrazer i/lub poparzen ciata.
Ryzyko wybuchu i pozaru

Nie wolno obstugiwaé maszyny ani tadowa¢ akumulatoréw w miejscach niebezpiecznych

lub takich, w ktérych mogg wystepowac gazy badz substancje palne albo wybuchowe.



A Zagrozenia powodowane przez uszkodzong maszyne
Nie wolno uzywac maszyny uszkodzonej ani dziatajgcej nieprawidtowo.

A Nalezy sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie czynnosci konserwacyjne okreslone w niniejszej
instrukcji oraz instrukcji serwisowe;j.

A Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie etykiety znajdujg sie na miejscu i sg czytelne.

A Nalezy sprawdzié, czy instrukcja obstugi, instrukcje bezpieczenstwa oraz zakresy obowigzkéw
operatora sg kompletne, czytelne i znajdujg sie w pojemniku na pomoscie.

A Nalezy przeprowadzi¢ doktadng kontrole maszyny przed rozpoczeciem pracy i sprawdzié
wszystkie jej funkcje przed kazdg zmiang roboczg. Uszkodzong lub nieprawidtowo dziatajaca
maszyne nalezy natychmiast odpowiednio oznakowac i wycofa¢ z eksploataciji.

A Nie wolno wykorzystywac maszyny jako uziemienia podczas spawania.

UWAGA !

A Qperator nie moze przystgpi¢ do eksploatacji maszyny, jesli nie przeszedt odpowiedniego

przeszkolenia prowadzonego przez kompetentng i upowazniong do tego osobe.

A Maszyne mogg obstugiwac tylko upowaznieni i wykwalifikowani pracownicy, ktérzy wykaza sie

umiejetnosciami w zakresie bezpiecznej i poprawnej obstugi i konserwacji maszyny.

A Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami oznaczonymi stowami NIEBEZPIECZENSTWO,

OSTRZEZENIE oraz wskazéwkami z tej instrukcji dotyczacymi obstugi maszyny.

A Nalezy dopilnowaé, aby maszyna byta uzywana zgodnie z przeznaczeniem, ktdre zostato

okreslone przez firme

A Wszyscy pracownicy obstugujgcy maszyne muszg znaé procedure zatrzymania awaryjnego oraz

obstuge maszyny w sytuacji awaryjnej, opisane w tym podreczniku.

A Nalezy zapoznadé sie ze wszystkimi lokalnymi i ustawowymi regulacjami prawnymi i prawa pracy

dotyczacymi uzytkowania i zastosowania maszyny, zrozumiec je i przestrzegac ich

1.1.6 Ryzyko poparzenia

A

Akumulatory zawierajg kwas. Podczas obstugiwania akumulatoréw nalezy zawsze nosi¢ odziez

ochronng i okulary.
Nalezy unika¢ rozlania kwasu i kontaktu z nim.

Rozlany kwas nalezy zneutralizowac za pomocg sody oczyszczonej i wody.

Zestaw akumulatoréw musi by¢ w pozycji pionowe;j.




1.1.7 Ryzyko wybuchu

)

|\ ]

A Akumulatory wydzielajg gaz wybuchowy. Nie wolno zbliza¢ sie do akumulatora ze zrédtami

iskier lub ptomieni ani z zapalonym papierosem.

A tadowanie akumulatora powinno sie odbywac¢ wytgcznie w obszarze o dobrej wentylacji.
A Nie wolno odtaczaé przewoddw napiecia statego prostownika od akumulatora, gdy prostownik

jest wigczony.

1.1.8 Ryzyko Smiertelnego porazenia pragdem

A Prostownik nalezy podtaczac jedynie do uziemionego obwodu pradu przemiennego.
A Akumulatory i prostownik nalezy chroni¢ przed wodg i deszczem.
A Przed kazdym uzyciem urzadzenie nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy wymienic uszkodzone elementy.
1.1.9 Ryzyko przy podnoszeniu
A Zespdt akumulatora wazy 40,8 kg. Podnoszenia zespotu akumulatora nalezy dokonywacé przy
udziale odpowiedniej liczby ludzi i przy uzyciu odpowiednich technik podnoszenia.
Informacje dotyczace bezpieczenstwa
@ Awaryjne opuszczanie platformy:
Na podnosniku znajduje sie awaryjny zawér zwalniajacy, ktory stuzy do opuszczania platformy w
przypadku braku zasilania lub w przypadku jego awarii.
@ Ograniczenia obcigzenia:
Aby zostato zapewnione bezpieczenstwo pracownikéw fabryczne ustawiono cisnienie zaworu
wyjsciowego:
- dla podwdjnego masztu GTWY max obcigzenie do 200KG.
@ Przetacznik sterujacy:

W celu zapewnienia bezpieczenstwa osobistego operatora zastosowano przetgcznik sterujacy,

ktory poprzez transformator przeksztatca napiecie na 24 V (dotyczy modelu zasilanego z sieci HTLH

AC 230V).
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1.2. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika

Podnosnik masztowy zostat zaprojektowany i wyposazony w zabezpieczenia techniczne
minimalizujace ryzyko wypadkéw. Pomimo tego podczas eksploatacji mogg wystapi¢ tzw. ryzyka
resztkowe, ktérych nie mozna catkowicie wyeliminowac konstrukcyjnie.

Aby zapewnié¢ bezpieczng prace, uzytkownik musi stosowac nastepujgce Srodki ochrony
indywidualnej i organizacyjne:

1.2.1 Srodki ochrony indywidualnej (PPE)

Operator oraz osoby przebywajgce w strefie pracy podnosnika zobowigzane sg do stosowania:
e kasku ochronnego chronigcego przed spadajgcymi przedmiotami,
¢ obuwia ochronnego z podeszwg antyposlizgowa,
e rekawic ochronnych przy czynnosciach konserwacyjnych i serwisowych,
o kamizelki ostrzegawczej, gdy prace prowadzone sg w otoczeniu ruchu pojazddw,
¢ szelek bezpieczenstwa z linka asekuracyjng, gdy istnieje ryzyko upadku z wysokosci.
1.2.2 Srodki organizacyjne i dodatkowe zabezpieczenia
e Podnosnik mogg obstugiwac wytgcznie osoby przeszkolone i uprawnione.
e Strefa pracy podnosnika musi by¢ odgrodzona lub oznakowana w sposdb widoczny.
e Zabrania sie przebywania osob pod podniesionym pomostem.
e Podtoze, na ktérym ustawiony jest podnosnik, musi by¢ stabilne i nosne.
e Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich elementéw zabezpieczajgcych i
sygnatéw ostrzegawczych.
o Niedopuszczalne jest dokonywanie jakichkolwiek przerdbek zabezpieczenn technicznych lub

usuwanie oznaczen ostrzegawczych.

Zagrozenia i wymagane $rodki ochronne

. . Zabezpieczenia konstrukcyjne Srodki wymagane od
Rodzaj zagrozenia . ]
producenta uzytkownika
Upadek z wysokosci Barierki ochronne, porecze Szelki bezpieczenstwa, linka
asekuracyjna
Spadajace przedmioty Ograniczniki tadunku, ostony Kask ochronny
Poslizg lub potkniecie Antypoélizgowa platforma Obuwie ochronne
Ryzyko Mechaniczne blokady ruchu Wyznaczenie i oznakowanie
przygniecenia/uderzenia strefy pracy
Konstrukcja ttumigca drgania Stosowanie przerw w pracy, ew.

Hatas i drgania o
nauszniki ochronne
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1.3. Kontrola miejsca pracy

A

Przed przystgpieniem do pracy z maszyng i w jej trakcie nalezy przedsiewzig¢ srodki ostroznosci
w celu unikniecia wszystkich zagrozen w miejscu pracy.

Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do pracy wewnatrz pomieszczen, w srodowisku bez
wptywu warunkéw atmosferycznych (brak opadéw, wiatru, wilgoci, skrajnych temperatur).
Nie wolno obstugiwac ani podnosi¢ podnosnika umieszczonego na samochodach ciezarowych,
naczepach, pojazdach szynowych, barkach, rusztowaniach i innym sprzecie. Nie wyrazimy nigdy
zgody na uzytkowanie urzgdzenia w takich miejscach

Przed przystgpieniem do pracy nalezy skontrolowac strefe roboczg pod katem zagrozen
napowietrznych, takich jak linie energetyczne, suwnice pomostowe oraz inne potencjalne
przeszkody.

Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie podtég pod katem wystepowania dziur, wybojéw, spadkdw,
gruzéw, ukrytych otwordw i innych potencjalnych zagrozen.

Nalezy sprawdzi¢ miejsce pracy pod katem wystepowania niebezpiecznych miejsc, takich jak:
ptytkie wykopy i dziury,

nachylenia lub wyboisty teren,

przeszkody na gruncie, takie jak gtazy, stupki, gruzy.

1.3.1 Szkolenie i wiedza operatora

A

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy zapoznac sie w catosci z Instrukcjg obstugi i
bezpieczenstwa. Aby uzyska¢ wyjasnienia, odpowiedzi na pytania lub dodatkowe informacje

na temat dowolnej czesci instrukcji, prosimy o kontakt z firma Tor Industries.

1.3.2 Kontrola maszyny

A

Nie wolno obstugiwac tej maszyny, jesli nie byta serwisowana i konserwowana zgodnie z
wymaganiami dotyczgcymi konserwacji i kontroli okreslonymi w Instrukcji obstugi i konserwacji
maszyny.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace dziatajg prawidtowo. Modyfikacja
tych urzadzen jest naruszeniem zasad bezpieczeristwa.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, na ktdrej brakuje nalepek lub plakietek ostrzegawczych z
instrukcjami lub sg one nieczytelne

Nalezy zapobiega¢ gromadzeniu sie zanieczyszczen na poktadzie platformy. Obuwie i poktad
platformy nie moga by¢ zanieczyszczone btotem, olejem, smarem ani innymi S$liskimi

substancjami.

12



1.3.3 BHP uzytkownika maszyny

@ Czystos¢ — nalezy sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie pod katem wyciekéw (oleju, paliwa lub
elektrolitu) lub obecnosci obcych przedmiotéw. Trzeba poinformowaé o wszelkich wyciekach
pracownikéw odpowiedzialnych za konserwacje.

@ Konstrukcja — nalezy skontrolowaé konstrukcje maszyny pod katem wygieé, uszkodzen,
peknie¢ potaczen spawanych i peknieé konstrukgji, a takze innych nieprawidtowosci strukturalnych.

@ Akumulator — nalezy dotadowac w razie potrzeby

@ Naklejki — nalezy sprawdzi¢, czy sg czyste i czytelne. Nalezy sprawdzi¢, czy nie brakuje zadnych
plakietek i nalepek. Nalezy sprawdzié, czy nieczytelne plakietki i nalepki zostaty wyczyszczone.

A Nie wolno przewozi¢ materiatéw bezposrednio na poreczach platformy.

A  Gdy na platformie znajdujg sie co najmniej dwie osoby, operator jest odpowiedzialny za

obstuge maszyny
A Przed pozostawieniem maszyny nalezy catkowicie obnizy¢ platforme i wytgczy¢ zasilanie

A Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy zdjgé wszystkie akcesoria, ktore moga
zaczepié sie o ruchome czesci mechanizmu.
Nie wolno nosi¢ luznych ubran lub nieupietych dtugich wioséw, ktére mogg zostac
pochwycone przez osprzet lub zakleszczy¢ sie w nim.

A Nalezy zachowad najwyzszg ostroznos¢ podczas wchodzenia na platforme i schodzenia z niej.
Nalezy sprawdzi¢, czy zespdt platformy jest catkowicie opuszczony.

A  Wchodzenie na platforme i schodzenie z niej odbywa sie przodem do maszyny. Podczas
wchodzenia na maszyne i schodzenia z niej nalezy zachowac zasade trzech punktéw kontaktu
z maszyng — uzywaé dwoch rak i jednej stopy lub dwdch stép i jednej reki.

A Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy sie upewnic, ze wszystkie bramki sg zamkniete
i zamocowane w odpowiednim potozeniu.

A Podczas pracy na platformie nalezy sta¢ pewnie obiema stopami na jej podtodze. W zadnym
wypadku nie wolno ustawia¢ na platformie drabin, skrzyn, stopni, desek lub podobnych
przedmiotdw w celu zwiekszenia zasiegu

A Podczas pracy wszystkie czesci ciata powinny znajdowac sie w obrebie obreczy platformy

13



1.3.4. Naklejki BHP

Zatrzymanie awaryjne

u Zatrzymanie

zostaly poprawnie oznaczone!

Przed uzyciem koniecznie sprawdz, czy przyciski sterujace
Urzadzenia wolno uzywaé, tylko zgodnie z instrukeja!

Uwaga!

g q [ 4 '

pozycji roboczej.

Obro¢ stope podporowg do oporu.

@ Zagrozenie

Przesun fapy do pozycji roboczej.
Sprawdz dziatanie blokady fapy w

—

: CHRONIC
PRZED WODA

NIE WCHODZ NA PLATFORME
PO PODNIESIENIU!

NIE STOJ POD
PLATFORMA!

®

NIE PCHAJ PODNIESIONEJ
PLATFORMY‘

UWAGA
NA GLOWE!

%

Ahuwaca:
%gl

1. Nie wchodz na platforme
po drabinie!

nad glowa!

Podczas podnoszenia uwazaj
na przeszkody znajdujace sie

2. Nie uzywaj drabiny
na platformie!
3. Nie skacz z platformy!
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user
Umieszczono obraz


8 -
Procedura instalacji poreczy.

' l 'WAGA' Nacis$nij i przytrzymaj przycisk
. podnoszenia, aby podniesé

platforme, az blachy podporowe
po obu stronach podnos$nika
znajdg sie pod spodem
kraweznik6w poreczy. Naci$nij
na blache podporowa po obu

EkSp|OataC]a I przeChOWywanle stronach oq spodq Nacisnij i
W miejscach bezwietrznych. @ e L A

platforme do najnizszej pozycji;
zablokuj uchwyt
bezpieczenstwa (4 szt.), aby
zakoriczy¢ montaz poreczy.

Opus¢ szlaban i wykonaj prace.

s P,

f )

2 H4 % \i cmi
- . max.
MAKSYMALNA LICZBA ] 20 kg i

MAKSYMALNA 0SOB NA PODESCIE:

LICZBA OSOB 1
NA PODESCIE
Ostroznosc! |
MAKSYMALNA SItA

BOCZNA DLA PLATFORMY
[

> e
200N

| MAKSYMALNE
) o (20 kg) OBCIAZENIE
PODPORY

300 kg

F -

0 UWAGA!

Przed uruchomieniem zaworu
PRACA PODESTU DOZWOLONA awaryjnego nalezy upewnic sie

WYLACZNIE PRZY ROZSTAWIONYCH RECZNE ze kosz i maszt nie jest
PODPORACH AWARYINE zablokowany przez przeszkody
OPUSZCZANIE zewnetrzne!
b
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1.4 Instrukcja obstugi

@ Urzadzenie musi sta¢ na twardej i rownej powierzchni roboczej. Prosimy nie powiekszac
powierzchni platformy, aby nie zmniejszy¢ stabilnosci podnosnika.
@ Maksymalna dopuszczalna sita boczna okreslona przez producenta wynosi 200 N (20kg)

@ Nalezy roztozy¢ podpory i wypoziomowac je na odpowiedniej powierzchni, wykorzystujac

poziomnice zamontowang na urzgdzeniu (rysunek ponizej).

@ W przypadku podnosnikéw zasilanych z sieci do 230V, musi by¢ podtgczony do odpowiedniego
Zrédta zasilania.

@ Wykrec¢ i podnies$ czerwony przycisk aby wtgczyé maszyne.

Lokalizacja punktu mocowania szelek na HTLH 2 0s6b:

fihwl
a

|

=

Uwaga! Zasada kotwiczenia: Linka bezpieczerstwa musi by¢ zawsze wpieta wytgcznie do dedykowanych
punktow kotwienia umieszczonych na platformie i wskazanych przez producenta podestu.Kategorycznie

zabrania sie przypinania do barierek ochronnych lub elementéw otoczenia.
16



@ W sytuacji awaryjnej nalezy nacisngé czerwony przycisk awaryjny, aby odcig¢ cate zasilanie.
Jesli platformy nie mozna opusci¢ nalezy uzy¢ zaworu awaryjnego, odciggajac go do goéry (rysunek

ponizej). Po opuszczeniu platformy nalezy docisngé zawoér.

Pracownicy na platformie operacyjnej obstugujag maszyne za pomocg przyciskdw, ktore
znajdujg sie na panelu pomostu. Dodatkowo urzadzenie daje mozliwos¢ sterowania i obstugi
podnosnika z dotu, za pomoca panelu ktéry znajduje sie na skrzynce sterowniczej.

@ W sytuacji awaryjnej nalezy nacisng¢ czerwony przycisk awaryjny, aby odcig¢ cate zasilanie.

Jesli platformy nie mozna opusci¢ nalezy uzy¢ zaworu awaryjnego, odciggajac go do siebie

(rysunek ponizej). Po opuszczeniu platformy nalezy docisng¢ zawor.

Zawor !
awaryjnego !
opuszczania

Gotazdo lndawarla

_ee
apes
Zawor [_
awaryjnego
opuszczania

Rys. 4. Panel sterowania nr 2 dla modeli HTLH dwumasztowych DC/AC:
HTLH-6, HTLH-8, HTLH-10, HTLH-12, HTLH-14
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Podnosnik ruchomy dwumasztowy model:

HTLH-6, HTLH-8, HTLH-10, HTLH-12, HTLH-14.

10
2
8
7
3
4 6
9
Rys. 6. Czesci sktadowe podnosnika dwumasztowego
1. Panel sterujacy z kontroli platformy 2. Porecz
3. Drabina 4. Dyszel
5. Regulacja podpor 6. Panel sterujacy z kontroli naziemnej nr 1
7. Maszt 8. Wytacznik kraricowy
9. Panel sterujacy z kontroli naziemnej nr 2 10. Punkt mocowania szelek
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Podnosnik ruchomy GTWY na baterie

Parametry

. HTLH 6
techniczne

HTLH 8

HTLH 9

HTLH 10

HTLH 12

HTLH 14

Maksymalna

wysokosé 6
platformy, m (H1)
Maksymalna

wysokos¢ 7,7

robocza, m (H2)
Max obcigzenie,
kg

Rozmiar
platformy, m
(L1IXW1)
Napiecie, V

Moc silnika, kW 0,8

Rozmiar platformy
w stanie ztozonym
(LO*WO0*HO0), m
Waga bez baterii,kg/
Waga serwisowa, kg

1,13X0,61

1,29x0,84x2

420/445

1,1X0,6

2,2

Podnosnik ruchomy GTWY zasilany z sieci:

Parametry techniczne

Maksymalna wysokos¢
platformy, m (H1)
Maksymalna wysokos¢
robocza, m (H2)

Max obcigzenie, kg
Rozmiar platformy, m
(L1XW1)

Napiecie, V

Moc silnika, kW

Rozmiar platformy w stanie
ztozonym (LO*WO0*HO0), m
Waga wtasna, kg

HTLH 10

10

11.7
250

1.56*0.8

2%1.25*2.05

800

1,36x0,85x1,98

470/495

1,32X0,6

2,2

HTLH 12

12

13.7

1.56*0.8

2%1.25*2.05

900

1,36x0,9x2,04

500/530

200

1,32X0,6

11

1,54x0,9x1,98

540/570

HTLH 13

13

14.7

1.56*0.8

230
2.2

2%1.25%2.28

900

13,7

1,57X0,66

2,2

1,74x0,97X2,08

670/700

HTLH 14

14

15.7

1.56*0.85

2%1.25%2.45

1000

1,42X0,6

2,2

1,66X1,1X2,38

750/780

HTLH 15

15

16.7

1.56*0.85



1.4. Identyfikacja urzadzenia i oznaczenia

1.4.1 Tabliczka znamionowa
Kazdy podnosnik masztowy wyposazony jest w tabliczke znamionowa, ktéra znajduje sie z przodu

urzadzenia, na $rodku aluminiowego masztu urzadzenia (rysunek ponizej).

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujace informacje:
e nazwa i adres producenta,
e oznaczenie modelu urzgdzenia,
e numer seryjny,
e data produkgji,
e moc silnika oraz napiecie,
e dopuszczalne obcigzenie robocze (udzwig),
e masa witasna urzadzenia,

e podstawowe parametry techniczne (rozmiar oraz wysoko$¢ platformy oraz wymiary catkowite),

znak CE potwierdzajgcy zgodnos$¢ z odpowiednimi dyrektywami UE.
1.4.2 Oznaczenia CE i inne znaki

Znak CE znajduje sie na tabliczce znamionowej. Oznacza on, ze podnosnik masztowy spetnia
wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE oraz innych wtasciwych przepisdow europejskich.
Na urzadzeniu mogg znajdowac sie dodatkowe znaki i naklejki (punkt 1.3.4 Kontrola przed

rozpoczeciem pracy), w tym:
e ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa, umieszczone w poblizu elementéw ruchomych i w

strefach zagrozenia,

e piktogramy informacyjne dotyczgce prawidtowej obstugi i eksploatacji,

e instrukcje obstugi skrocone lub naklejki serwisowe.

1.4.3 Obowiazki uzytkownika

e Uzytkownik zobowigzany jest do utrzymywania tabliczki znamionowej oraz wszystkich
oznaczen w stanie czytelnym przez caty okres eksploatacji urzgdzenia.

e Zabrania sie usuwania, zastaniania lub samowolnego nanoszenia dodatkowych oznaczen
moggcych wprowadzaé w btad.

e W przypadku uszkodzenia lub utraty tabliczki znamionowej nalezy niezwtocznie skontaktowac

sie z producentem w celu jej wymiany.
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1.5 Zasada dziatania, ogdlne dane techniczne

Po uruchomieniu silnika pompa dostarcza olej hydrauliczny do sekcji P, a nastepnie przez zawor
jednokierunkowy do sekcji A. Platforma powoli podnosi sie, gdy olej jest podawany do cylidra sitownika.

Zawor 2 nie pozwala na przekroczenie danej nastawy, odzwierciedlajgc przecigzenie lub nadcisnienie.

Gdy platforma jest opuszczona, zawér elektromagnetyczny 4 otwiera sie. Pod ciezarem fadunku olej
hydrauliczny z cylindra jest podawany do sekcji A i moze przejs¢ tylko przez zawdr elektromagnetyczny,

poniewaz zawor jednokierunkowy nie pozwala na wyptyw powrotny.

Poprzez zawor dtawigcy olej hydrauliczny wraca do zbiornika oleju, a platforma powoli opuszcza

sie. Predkos$¢ platformy jest stabilna dla réznych obcigzen ze wzgledu na strukture rdwnowagi w zaworze.

Rys. 7. Uktad hydrauliczny GTWY dwumasztowy

5 1 | 1 ]
. E —— =yl +
- A
4
p |
1
- | 130k 3
2 -
J |
M A
B 6
7
10
1.Zawdr jednokierunkowy 12. Presostat
2.Zawaor przelewowy 130bar P. Sekcja P
3.Zawor diawiacy A. Sekcja A

4. 7awor elektromagnetyczny

5.Cylinder

6.Pompa oleju

7 Filtr

8.Silnik

10.Zbiornik oleju
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Rys. 12. Schemat elektryczny HTLH AC
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Rys. 13. Schemat elektryczny HTLH DC
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2. ELEMENTY STERUJACE PODNOSNIKIEM

2.1. Procedura instalacji, przygotowanie i dziatanie
@ Ustaw urzadzenie na twardej i réwnej powierzchni roboczej.

@ Roztdz podpory i wypoziomuj je na odpowiedniej powierzchni.
Uwaga! Podpory s3 wyposazone w czujniki. Kosz bedzie mégt sie unies¢ tylko wtedy, gdy podpory s
sg otwarte (w pozycji roboczej).
@ Podtacz urzadzenie do bezpiecznego zrédta zasilania (AC)/Wtacz zasilanie (DC).
@ Operator, wchodzacy na platforme robocza, steruje nig w gére i w doét za pomoca panelu

sterowania lub pracownik naziemny steruje nig za pomocg sterownika elektrycznego.
Prawidtowe uzycie przycisku sterujacego do GTWY

@ Wiacznik zasilania i wytgcznik bezpieczenstwa muszg byé w zamknietej pozycji przed
rozpoczeciem pracy na maszynie.

@ Na platformie roboczej znajdujg sie dwa urzadzenia sterujgce: jedno na dole czesci maszyny, a
pozostate na poreczy pomostu.

@ Na dolnym panelu sterowania naciéniecie przycisku W GORE moze podnieé¢ platforme,
naciéniecie przycisku W DOt moze obnizyé platforme. Przyciski GORA i DOt na panelu sterujgcym
nie mogg by¢ uzywane jednoczesnie.

Na gérnym panelu sterowania nalezy jednoczesnie nacisnaé¢ przycisk"PRACA" i przycisk

DO lub GORA aby aktywowacé kosz.

@ Platforme mozna podnosi¢ lub opuszczaé przez nacisniecie odpowiedniego przycisku. Po
zwolnieniu przycisku platforma natychmiast zatrzymuje sie. W przypadku awarii kiedy inne sposoby
zatrzymania platformy nie dziatajg, nalezy uzy¢ przycisku zatrzymania awaryjnego. Klikajac na niego,
platforma zostaje zatrzymana. Krecgc pokrettem zatrzymania awaryjnego zgodnie z kierunkami
strzatek mozna go zresetowac.

Automatyczne zatrzymanie kosza podczas opuszczania

W podnosnikach serii GTWY zastosowano system zabezpieczajacy przed nagtym zaczepieniem kosza o
przeszkody zewnetrzne.

Jesli podczas opuszczania kosza pojawia sie przeszkody zewnetrzne uniemozliwiajace dokonczenie
operacji, kosz zatrzyma sie automatycznie. )

Whbudowany czujnik luzu taricucha nosnego wytacza zasilanie przycisku ,,DOL” i wtgcza je ponownie,
gdy na taicuchach nosnych pojawi sie obcigzenie robocze.

System ten zapewnia bezpieczenstwo na wypadek podparcia kosza w czasie opuszczania .

Uwaga! Operatorzy podnosnikow sa zobowigzani do monitorowania obszaru roboczego strefy ruchu
kosza. W przypadku wykrycia przeszkod zewnetrznych nalezy natychmiast przerwac roboty,
do ich catkowitego usuniecia.

Obnizanie awaryjne

W przypadku odciecia zasilania lub z innych powoddéw, gdy platforma nie zejdzie za pomocga
goérnego i dolnego elementu sterujgcego, do obnizenia platformy uzywane jest urzadzenie awaryjne
sktadajace sie z zaworu spustowego znajdujgcego sie z boku podwozia ( podnosniki dwumasztowe) lub
w jedno masztowych pod koszem. Nalezy odciggngé¢ zawdr do siebie, a platforma bedzie powoli
opuszczana. Gdy platforma obnizy sie do najnizszego potozenia, zawdr powinien wrdci¢ do pierwotnego
potozenia.

Awaryjny zawor
spustowy

Zawor regulacji predkosci

Zawor zwrotny

Uwaga! Przed uruchomieniem zaworu awaryjnego nalezy upewnié sie, ze kosz i maszt nie jest zablokowany
przez przeszkody zewnetrzne.
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Podnoszenie platformy

Kontrola naziemna:

@ Przekrecic¢ kluczyk na panelu sterujgcym.

@ Odblokowac wytacznik bezpieczeristwa

(3 Przekreci¢ przetacznik wyboru sterowania "GORA-DOL" na pozycje "GORA"

@ Kliknij zielony przycisk "GORA" znajdujacy sie na kontrolerze naziemnym.

T T ——

PRACA 0

PRIELACINIK WYBORL
STEROWANIA DOLUGORA

Rys. 12. Panel sterowania na kontrolerze naziemnym.

Opuszczanie platformy
Kontrola naziemna:
Przekreci¢ przetacznik wyboru sterowania @ "GORA-DOL" na pozycje "DOL".

Kliknij czerwony przycisk "DOL" @ znajdujacy sie na kontrolerze naziemnym.

Sterowanie z panelu na platformie
Podnoszenie plarformy:
Przekreci¢ przetacznik wyboru sterowania (3) "GORA-DOt" na pozycjg "GORA" (rys.12)
@ Przekrecic¢ kluczyk na panelu sterujgcym, znajdujacy sie na kontrolerze naziemnym. (rys.12)
@ Odblokowac przycisk awaryjny (rys.13).
@ Kliknij przycisk "Do géry" razem z przyciskiem @"Praca“ aby podnies¢ kosz.
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Kliknij przycisk "Na dét" (5) razem z przyciskiem (4)"Praca" aby opuszci¢ kosz.

Do gory Przycisk awaryjny

Na dot

Rys. 13. Panel sterujacy gorny z kontroli platformy dla wszystkich modeli GTWY DC/AC

Rys. 14. Elementy sterujgce podnosnika dwumasztowego HTLH.

Panel sterowania w podstawie masztu Panel sterowania na platformie

@ Wskaznik zasilania/ @Przycisk czerwony grzybek @ Przycisk czerwony"Opuszczanie i Podnoszenie platformy"
natadowania (DC) "Zatrzymanie awaryjne”

@ Zielony przycisk @ Przycisk czerwony @ Przycisk zielony"Praca"-aktywacja zasilania
"Podnoszenie platfarmy" Opuszczanie platformy

@ Przelgcznik wyboru, @ Wskaznik uruchomienia @ Przycisk czerwony grzybek"Zatrzymanie awaryjne”
sterowania DOt/GORA

P ik Kluczvk Wskaznik czujnika
(7) Przetacznik kluczykowy praeciatenta
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Sposdb montazu barierki ochronnej HTLH dwumasztowy

Wazne! Podest ruchomy jest dostarczany w stanie ztozonym. Aby zmontowac platforme i porecze
do uzytku, prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg!

11— 5 3
2 4
5 6

1 - Uchwyt blokujgcy Nol
2 - Uchwyt blokujgcy No2
3 - Uchwyt blokujgcy No3
4 - Uchwyt blokujgcy No4
5 - Podpora montazowa Nol
6 - Podpora montazowa No2

Rys.14.1 Punkty mocowania barierek

1. Automatycznie podnies¢ platforme do pozycji pokazanej na rysunku:

Uwaga! Podpory znajdujg sie po
prawej i lewej
stronie platformy!
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3. Automatycznie opusé platforme, az bariera dotknie podpory montazowej po prawej i lewej Stronie:

4. Przesun 4-szt. uchwytow blokujacych do pozycji roboczej. Dociskaj, az ustyszysz charakterystyczne klikniecie.
(4SZtRy8141 ||1||'||2||’||3||’||4n):

w

Uwaga! Aby porecz platformy znajdowata sie w prawidtowej pozycji roboczej, wszystkie cztery
uchwyty muszg by¢ w pozycji roboczej!

5. Nieznacznie podnies platforme. Porecze i platforma powinny poruszac¢ sie jednoczesnie. Podest jest gotowy do
pracy.

6. Demontaz kosza do pozycji transportowej wykonuije sie w odwrotnej kolejnosci.

Zgodnie z normami technicznymi EN 280 dla MEWP ogrodzenie platformy moze wytrzymac
nastepujgce obcigzenia:

obcigzenie punktowe na gérnej poreczy = 1,0 kN,

obcigzenie punktowe na srodkowej poreczy = 0,7 kN

réownomiernie roztozone obcigzenie poziome wynoszgce ok. 0,8 kN/m
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Прямоугольник


Kontrola podnos$nika GTWY jednomasztowego

— 7

Rys. 15.

@ Skrzynka sterownicza @ Platforma

@ Podpory @ Wspornik sruby regulacyjnej
@ Koto uniwersalne @ Uktad hydrauliczny

@ Podwozie Skrzynka elektryczna

@ Maszt Pokrywa masztu

@ Skrzynka agregatu hydraulicznego

LO — dtugos¢ w stanie ztozonym L2 — dtugoéé w stanie roztozonym

L1 — dtugos¢ kosza H2 — maksymalna wysoko$¢ robocza

H1 —maksymalna wysokos¢ platformy HO — wysoko$¢ catkowita urzadzenia w stanie ztozonym
WO — szerokos$¢ w pozycji ztozonej W2 — szerokos¢ podnosnika w pozycji roztozonej

W1 — szerokos¢ kosza

Platforma jest potgczona z podwoziem, mechanizmem ramion, hydraulicznym uktadem sterowania,
piecioma gtdwnymi komponentami systemu:

@ Skrzynka sterownicza

@ Podnosnik

@ Podpory

@ Wspornik sruby regulacyjnej

@ Koto uniwersalne

Przechowywanie podnosnika

(@ Platforma musi by¢ ztozona.

@ Wybierz bezpieczne miejsce na twardej, ptaskiej powierzchni, gdzie nie ma przeszkdd i
zattoczenia innymi pojazdami.

@ Zablokuj kota, aby zapobiec toczeniu sie maszyny.

(@) Nataduj akumulator



Wskaznik czujnika przecigzenia

Na podstawie podnoénika znajduje sie alarmowy wskaznik czujnika przecigzenia urzadzenia, ktéry wskazuje
poziom sygnatu wejsciowego bezposrednio z czujnika przecigzenia podtgczonego do uktadu

hydraulicznego podnosnika (odczyty nie sg wartoscig liczbowg tadunku znajdujgcego sie na platformie
podnosnika).

Wskaznik zostat zainstalowany w celu kontrolowania i zapobiegania mozliwosci pracy podnosnika,
w przypadku przekroczenia dopuszczalnej wartosci obcigzenia. Montowane opcjonalnie do
urzadzen typu GTWY6-200.

Niezbedne ustawienia, regulacje i kalibracje sg przeprowadzane bezposrednio w fabryce

producenta i nie trzeba ich zmienia¢. W przypadku wystgpienia btedéw w dziataniu wskaznika lub jego
awarii, nalezy niezwtocznie sie skontaktowac z dziatem serwisowym.

Uwaga! W przypadku zadziatania czujnika przecigzenia wtacza sie alarm swietlny i dzwiekowy, a sterowanie

podnosnikiem zostaje automatycznie wytaczone. Opuszczanie platformy jest mozliwe wytgcznie za pomocy
,»ZaWoru awaryjnego opuszczania” (str.18,rys2,rys.4).

PrzecigZenie

Rys. 20. Wskaznik czujnika przecigzenia na gérnym panelu sterowania.
Akumulator — konserwacja i tadowanie
@ Upewnij sie, ze akumulator jest podtgczony przed jego natadowaniem.

@ Nalezy zachowaé wentylacje akumulatora podczas catego procesu tadowania. W tym celu

nalezy otworzy¢ drzwiczki komory akumulatorowej.

@ tadowarka musi by¢ podtaczona do uziemionego obwodu pradu przemiennego.
@ Gdy akumulator jest w petni natadowany, tadowarka powiadomi o tym.

@ Podczas tadowania lub serwisowania akumulatora nie wolno pali¢ tytoniu, uzywaé otwartego

ognia ani generowac iskier.

@ Nie wolno zwiera¢ wyprowadzen akumulatora narzedziami ani innymi metalowymi

przedmiotami.

@ Podczas serwisowania akumulatora nalezy nosic¢ rekawice oraz okulary ochronne i maske na

twarzy. Nalezy uwaza¢, by elektrolit z akumulatora nie wszedt w kontakt ze skérg ani odziezg
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UWAGA:

A Nie uzywaj tadowarki innych firm ani dodatkowego akumulatora.

A Nataduj akumulator z uniwersalnego i niezawodnego Zrodta.

A Uzyjwlasciwego napiecia wejsciowego pradu przemiennego, aby natadowaé akumulator, ktére
jest zgodne z tym wskazanym na etykietach na tadowarce.

A Musisz uzy¢ zatwierdzonego przez producenta akumulatora i tadowarki.

A Jesli nie korzystasz z urzadzenia przez dtuiszy czas, regularnie taduj akumulator.
Nieprzestrzeganie tego spowoduje uszkodzenie akumulatora.

2.2 Konserwacja i serwis urzgdzenia
@ Po 6 miesigcach eksploatacji nalezy wymienic olej hydrauliczny.

Przy wymianie oleju hydraulicznego, uprawniony konserwator musi catkowicie oczyscic¢

zbiornik oleju, tak aby czastki lub wtékna itp. nie dostaty sie do zbiornika oleju.

@ Uzywaj oleju hydraulicznego zgodnego z zaleceniem producenta (typ N37). Nie uzywaj
olejow zawierajgcych wode, silne kwasy/zasady ani dodatkow niezgodnych ze specyfikacjg
producenta.

@ Regularnie sprawdzaj maszt podnoszacy (Niedopuszczalne: zmiany w geometrii masztu,
uszkodzenia mechaniczne, rysy gtebsze niz 0,5 mm, zanieczyszczenie materiatem sciernym, korozja
masztu).

Kontrola stanu faricuchdw nosnych i elementdéw ztgcznych (Wydtuzenie/zuzycie taricucha BL444/BL423:
maks. 2% dtugosci nominalnej. Odcinek pomiarowy taficucha: min. 10 kolejnych ogniw w strefie
roboczej.Nominalna odlegto$é¢ miedzy srodkami sworzni ogniw 12,7mm)

Kontrola stanu elementéw mocujgcych maszt i kosz:

Kontrola stanu elementéw masztu:

tozyskoslizgowe/prowadnica masztu. Maksymalna dopuszczalna szerokosé prowadnicy - 9,2 mm
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@ Jesli jakiekolwiek obce czgstki blokujg zawér elektromagnetyczny i powodujg nieprawidtowe
dziatanie uktadu hydraulicznego, usun rdzen magnetyczny zaworu. Zanurz go w nafcie i
delikatnie odwrd¢, sptukujac obce czastki.

@ Jedli platforma opusci sie automatycznie, sprawdz przycisk awaryjnego opuszczania. Jesli jest
poluzowany, nalezy go docisng¢ w dét. W przeciwnym razie sprawdz zawdr jednokierunkowy i czystosé
oleju. Wymien uszczelke, jesli nie jest w dobrym stanie. Usun obce czastki, jesli sg obecne.

@ Kota zamocowane sg na $ruby, w celu wymiany két nalezy odkreci¢ sruby i wymienic kota.

@ Nie wolno demontowaé czesci zamiennych przez niewykwalifikowany personel. Nie prébuj
samodzielnie wykonywaé napraw, jesli nie masz pewnosci co do przyczyny problemu. W tym celu
skontaktuj sie z Serwisantem.

Czesci wymagajgce czestego smarowania (olej hydrauliczny N32): cze$¢ cierna miedzy
taicuchem a kotem zebatym; czes¢ cierna miedzy kotem zebatym a tozyskiem kota taricuchowego; kota
w maszcie podnoszacym; kota uniwersalne i state kota w dolnej platformie.

@ Utrzymanie poziomu oleju w uktadach hydraulicznych - Ta operacja konserwacji ma na celu
utrzymanie poziomu oleju w uktadach hydraulicznych na wystarczajagcym poziomie podczas dziatania
maszyny.

Regulacja predkosci podnoszenia

= Nacisnij przycisk wyboru funkcji podnoszenia.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania funkcji na dzwigni sterowania. Podnie$ pomost na wyskos¢

okoto 1,2 m od poziomu gruntu.

0 Wynik: Maksymalna predko$¢é podnoszenia osiggana przy podniesionym pomoscie nie powinna
przekracza¢ 20 cm/s. Jesli predkosé¢ podnoszenia przy podniesionym pomoscie przekracza 20

cm/s, maszyne nalezy natychmiast odpowiednio oznakowac i wycofaé z eksploatacji.

Gdy platforma podnosi sie/ opuszcza sie zbyt szybko/wolno, moze byé wskazane wyregulowanie

sterowania pionowg predkoscig platformy — sprawdz funkcje podnoszenia

w gore/opuszczania w dét:

@ Nacisnij przycisk wyboru funkcji podnoszenia.
@ Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania funkcji na dzwigni sterowania.

@ Powoli przesuwaj odpowiednig dzwignie sterowania podnosnika.
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2.2.1 Sprawdz poziom oleju hydraulicznego

Utrzymywanie witasciwego poziomu oleju hydraulicznego ma duze znaczenie dla dziatania
maszyny. Nieprawidtowy poziom oleju hydraulicznego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia podzespotow
hydraulicznych. Codzienne kontrole umozliwiajg wykrycie zmian poziomu oleju, co moze wskazywacé na
wystepowanie problemoéw z uktadem hydraulicznym.

@ Nalezy sie upewnié, ze maszyna znajduje sie na twardej, poziomej powierzchni, bez przeszkéd,
z pomostem w pozycji ztozonej.

@ Wzrokowo sprawdz poziom oleju w zbiorniku oleju hydraulicznego.

o Wynik: Poziom oleju hydraulicznego powinien by¢ pomiedzy oznaczeniami ADD (Dodaj) i FULL

(Petny) na zbiorniku.

@ W razie potrzeby uzupetnij olej. Nie wlewaj zbyt duzej ilosci oleju.

Parametry oleju hydraulicznego: Typ oleju hydraulicznego N37
- v

Rys. 21. Miarka poziomu oleju
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2.2.2 Sprawdz akumulatory

Prawidtowy stan akumulatoréw jest wazny do osiggniecia prawidtowych osiggéw maszyny oraz
zapewnienia bezpieczenstwa pracy. Niewtasciwy poziom ptynéw oraz uszkodzone kable i ztgcza moga
prowadzi¢ do uszkodzenia podzespotéw i powstania zagrozenia.

Ryzyko $miertelnego porazenia prgdem. Kontakt z obwodami aktywnymi lub bedgcymi pod
napieciem moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata. Nalezy zdjg¢ wszystkie pierscionki,
zegarki i inng bizuterie. Ryzyko obrazen ciata. Akumulatory zawierajg kwas. Nalezy unika¢ rozlania i
kontaktu z kwasem. Rozlany kwas nalezy zneutralizowaé za pomocg sody oczyszczonej i wody. Uwaga:
Test nalezy wykonac¢ po petnym natadowaniu akumulatoréw.

@ Zatdz odziez ochronng i okulary.

@ Upewnij sie, ze kable akumulatora sg mocno podtaczone, a ztgcza nieskorodowane.

@ Upewnij sie, ze wsporniki akumulatora sg dobrze zamontowane.

UWAGA

A Zawsze przed odkrecaniem lub demontazem komponentéw uktadu hydraulicznego nalezy
zlikwidowac ci$nienie w ukfadzie hydraulicznym.

A NIE NALEZY sprawdzaé¢ wyciekdw reka. W tym celu nalezy uzyé kawatka kartonu. Nalezy
zaktadac rekawice, aby unikng¢ kontaktu dtoni z ptynem.

A Nalezy sprawdzi¢, czy czesci lub komponenty zamienne sg identyczne lub réwnowazne
czesciom lub komponentom oryginalnym.

A Nie wolno pracowaé pod podniesiong platforma, jesli nie zostata catkowicie opuszczona lub
catkowicie unieruchomiona za pomoca odpowiednich podpér bezpieczenstwa, blokad lub
goérnych wspornikéw.

A NIE NALEZY naprawiaé ani dokrecaé zadnych przewoddéw ukfadu hydraulicznego lub ztgczek
przy uruchomionej maszynie ani wtedy, gdy uktad hydrauliczny jest pod cisnieniem.

A Podczas tadowania lub serwisowania akumulatora nie wolno palié tytoniu, uzywaé otwartego
ognia ani generowac iskier.

A Nie wolno zwiera¢ wyprowadzen akumulatora narzedziami ani innymi metalowymi
przedmiotami.

A Podczas serwisowania akumulatora nalezy nosi¢ rekawice oraz okulary ochronne i maske na
twarzy. Nalezy uwazac, by elektrolit z akumulatora nie wszedt w kontakt ze skdrg ani odziezg
Zastosowanie oston zaciskow oraz srodka przeciwkorozyjnego pomoze unikng¢ korozji zaciskow

akumulatora i kabli.
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2.3 Plan konserwacji

Okresowe konserwacje maszyny powinny by¢ przeprowadzane przez osoby przeszkolone i
wykwalifikowane. Konserwacja powinna odbywac sie zgodnie z procedurami opisanymi w niniejszej
instrukcji serwisowej danej maszyny. Urzadzenia wycofane z eksploatacji na ponad trzy miesigce nalezy
przed ponownym przekazaniem do eksploatacji poddac kontroli kwartalne;j.

2.3.1 Harmonogram konserwacji

Codzienne, cotygodniowe, comiesieczne, kwartalne (lub pdtroczne) i roczne (petne) kontrole

nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z harmonogramem. Plan konserwacji produktu i raport przed pracag jest

podzielony na cztery pozycje A, B, C, D. Kroki inspekcji sg nastepujgce

Codziennie A

Co tydzien A+B

Co miesieczne A+B+C
Co roku (przeglad petny) A+B+C+D

2.3.2 Raport z przegladu technicznego

Raport z przegladu konserwacyjnego obejmuje wszystkie rodzaje pozycji przegladu.

Za kazdym razem, gdy przeprowadzamy kontrole, wymagany jest raport z przegladu
konserwacyjnego.

Dokumentacje nalezy przechowywac przez co najmniej 4 lata po zakonczeniu kontroli lub usuwac
zgodnie z wymaganiami pracodawcy, miejscem pracy oraz przepisami i regulacjami rzgdowymi.
Przygotowania przed uruchomieniem

Sprzedawca jest zobowigzany do zakoriczenia przygotowania przed dostawa.

Przygotowanie przed dostawg jest priorytetem przed dostarczeniem kazdego produktu. Ta
kontrola ma na celu ustalenie, czy istnieje powazny problem z urzadzeniem przed jego uzyciem.

Uszkodzony i zmodyfikowany sprzet nigdy nie jest dozwolony. W przypadku stwierdzeni
uszkodzenia lub niezgodnos$ci z dostawg sprzetu, maszyne nalezy oznaczy¢ i natychmiast zatrzymacd.

Naprawy sprzetu muszg by¢ wykonywane przez uprawnionego technika, zgodnie ze specyfikacjami
producenta.

Przeglady konserwacyjne musza byé wykonywane przez uprawnionego technika, zgodnie ze
specyfikacjami producenta i wymaganiami zawartymi w niniejszej instrukcji.

Uzyj tabeli, aby zapisa¢ wyniki. Zgodnie z instrukcjg obstugi, po sprawdzeniu kazdej pozyciji,

wypetnij wyniki w odpowiedniej tabel.
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Jedli wszystkie wyniki oceny sg niezakoniczone, zatrzymaj prace urzadzenia. Napraw i ponownie sprawdz. Po
zakonczeniu zaznacz na pozycji naprawione.

Ocena

Przygotuj sie przed dostawg TAK NIE, niezakoriczone | NAPRAWIONE

Kontrola dziatania zakonczona

Elementy konserwacji zakonczone

Test dziatania zakorficzony

Numer modelu

Numer seryjny

Data

Whtasciciel

Dziat kontroli

Podpis inspektora

Stanowisko inspektora

Nazwa firmy serwisowe;j
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2.3.3 Czynnosci w planie konserwacji podnos$nika masztowego

Plan konserwacji podnosnika masztowego GTWY ma na celu zapewnienie bezpiecznej eksploatacji,
niezawodnosci dziatania oraz utrzymania urzadzenia w stanie zgodnym z wymaganiami przepisow

Unii Europejskiej. Wszystkie czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywac zgodnie z niniejsza
instrukcjgoraz zaleceniami producenta.

Uwaga! Okresowe pomiary instalacji elektrycznej podesta ruchomego powinny by¢ przeprowadzane co 12 miesiecy.

Badania techniczne okresowe podestow ruchomych sa obowigzkowe i podlegajg pod Urzad Dozoru Technicznego
(UDT).

A. Kontrole codzienne (przed kazdym uzyciem) — wykonywane przez operatora

Przed rozpoczeciem pracy operator jest zobowigzany do przeprowadzenia kontroli wzrokowej i
funkcjonalnej podnosnika.

Zakres kontroli codziennej obejmuje w szczegdlnosci:

1. Stan ogo6lny urzadzenia

. sprawdzenie konstrukcji masztu, podstawy i platformy roboczej pod katem widocznych
uszkodzen, peknieé, odksztatcenlubsladow korozji,

upewnienie sie, ze wszystkie elementy sg kompletne i prawidtowo zamocowane.

Platforma robocza (kosz)

kontrola stanu barierek ochronnych, podtogi, bramki wejsciowej oraz zabezpieczen,
sprawdzenie czystosci i braku sliskich substanciji.

Uktad sterowania i bezpieczenstwa

sprawdzenie poprawnosci dziatania elementdéw sterujacych z platformy i z poziomu podtoza,

kontrola dziatania wytacznika awaryjnego,

sprawdzenie funkcji awaryjnego opuszczania.

Uktad hydrauliczny i elektryczny

wizualna kontrola przewodow hydraulicznych i elektrycznych pod katem uszkodzen i
wyciekow

sprawdzenie stanu natadowania akumulatorow (wersja DC).

Oznaczenia i pikto?ramy

sprawdzenie czytelnosci tabliczki znamionowej oraz oznaczen ostrzegawczych.

Ao 00 We oo

o1

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci zabrania sieuzytkowania podnosnika do
czasu ich usuniecia.

B. Kontrole tygodniowe lub co 50 godzin pracy

Kontrole tygodniowa nalezy wykonywac co 7 dni lub po kazdych 50 godzinach pracy, w zaleznosci od tego,
Cco nastapi wczesniej. Kontrola powinna byé przeprowadzona przez osobe przeszkolong w zakresie obstugi i
konserwacji urzadzenia.

Zakres kontroli obejmuije:

Konstrukcja i maszt

kontrola prowadnic masztu, rolek i elementow slizgowych pod katem zuzycia i luzéw,
sprawdzenie pionowosci masztu oraz ptynnosci ruchu.

Uktad hydrauliczny

sprawdzenie poziomu oleju hydraulicznego i jego stanu,

kontrola szczelnosci przewoddw, ztaczy i sitownikdw,

sprawdzenie poprawnosci pracy zaworéw.

Uktad elektryczny

kontrola stanu przewodow, ztgczy, przyciskow i gniazd,

sprawdzenie poprawnosci dziatania tadowarki i akumulatorow.

Systemy bezpieczenstwa

kontrola dziatania krancowek, czujnikow oraz blokad bezpieczenstwa,
sprawdzenie poprawnosci dziatania awaryjnego opuszczania.

Elementy ruchome

czyszczenie i smarowanie punktow wskazanych przez producenta.
sprawdzenie, ze podstawy stabilizatorow nie utracity swojej ruchomosci.

. Zakres mozliwos$¢i samodopasowania podstaw do pochytosci wynosi +-15°

N

.'U'IOO:I>OO_OOOO

Uwaga: Wszystkie prace powinny by¢ przeprowadzone przez przeszkolonych pracownikow.
Wiasciciel urzgdzenia jest zobligowany do zapewnienia odpowiedniego przeszkolenia operatoréw.
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C. Kontrole miesieczne lub co 200 godzin pracy
Kontrole miesieczng nalezy przeprowadza¢ nie rzadziej niz raz w miesigcu lub co 200 godzin pracy.

Zakres kontroli obejmuije:

1. Szczegbtowa kontrole konstrukcji

. sprawdzenie potaczen srubowych i spawanych,

. kontrole elementéw nosnych pod katem zmeczenia materiatu.

2. Uktad hydrauliczny

. kontrole stanu oleju hydraulicznego (zanieczyszczenie, barwa),

. kontrole pracy sitownikéw pod obcigzeniem.

3. Uktad elektryczny

. pomiar poprawnosci dziatania elementow sterujacych i zabezpieczajacych,
. kontrole stanu akumulatoréw (pojemnos¢, potaczenia).

4. Préby funkcjonalne

. wykonanie préb ruchowych podnosnika w petnym zakresie pracy,
. sprawdzenie reakcji urzadzenia na sytuacje awaryjne.

D.Kontrole roczne (przeglad petny) — wykonywane przez uprawniony serwis

Przeglad roczny nalezy wykonywaéco najmniej raz w roku lub zgodnie z wymaganiami UDT. Przeglad musi
by¢ przeprowadzony przez autoryzowany lub uprawniony serwis.

Zakres przegladu rocznego obejmuje:

1. Petng ocene techniczng urzadzenia

. kontrole wszystkich elementdw konstrukcyjnych i nosnych,

. ocene stopnia zuzycia podzespotéw.
. Uktady hydrauliczne i elektryczne

. sprawdzenie parametrow pracy uktadu hydraulicznego,

. kontrole instalacji elektrycznej zgodnie z obowigzujgcymi normami.
. Systemy bezpieczeristwa

. petne testy wszystkich urzadzen i funkcji bezpieczenstwa,

. weryfikacje zgodnosci z norma PN-EN 280.
. Dokumentacja

. wpis do dziennika konserwaciji,

. potwierdzenie dopuszczenia urzadzenia do dalszej eksploatacji.

Postepowanie po kontroli

Wszelkie stwierdzone nieprawidtowosci nalezy wpisa¢do dziennika konserwacji. W przypadku wykrycia
usterek majacych wptyw na bezpieczenstwo uzytkowania, eksploatacja podnosnika musi zosta¢
natychmiast wstrzymana do czasu ich usuniecia.

2.3.4 Dokumentacja kontroli

Plan konserwacji powinien zawierac:

e Karte przegladéw okresowych (z tabela: data — zakres kontroli — wynik —
podpis).

e Instrukcje prowadzenia dziennika eksploatacyjnego.
e  Wymog zglaszania usterek i zakazu pracy na uszkodzonym podescie.

Po kazdej kontroli nalezy wpisac date, podpis osoby i ewentualne uwagi.

Usterki nalezy zgtasza¢ natychmiast i wycofa¢ podnosnik z eksploatacji do czasu naprawy.
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Plan kontroli i konserwacji podnosnika masztowego

Czestotliwos¢

Zakres kontroli

Osoba

Metoda

Codziennie
(przed prac3a)

Tygodniowo /
co50h

Miesiecznie /
c0200h

Rocznie
(przeglad
petny)

Ogledziny ogdlne podnosnika
i miejsca pracy

Sprawdzenie barierek,
bramek, blokad

Test przyciskow sterowania i
STOP awaryjnego

Kontrola két/ogumienia
Sprawdzenie poziomu oleju
hydraulicznego
Sprawdzenie przewodow
hydraulicznych (brak
wyciekow)

Kontrola poziomu
akumulatora (elektrolit,
zaciski)

Sprawdzenie srub i potgczen

Smarowanie elementéw
ruchomych

Szczegodtowa kontrola
hydrauliki (przewody,
sitowniki)

Kontrola ukfadu
elektrycznego (okablowanie,
bezpieczniki)

Test blokad kot i hamulcow
Test opuszczania awaryjnego
Kontrola konstrukcji masztu i
elementéw nosnych
Kontrola rolek prowadzacych
i tozysk

Test stabilnosci przy max.
obcigzeniu

Badanie konstrukcji nosnej
(pekniecia, korozja)

Préba obcigzeniowa z
tadunkiem nominalnym
Wymiana przewoddéw
hydraulicznych (jesli zuzyte)
Kalibracja uktadéw
sterowania i zabezpieczen
Przeglad dokumentacji
eksploatacyjnej

odpowiedzialna
Operator

Operator
Operator

Operator
Operator

Operator

Operator / Serwis

Operator

Operator / Serwis

Serwis

Serwis

Operator / Serwis
Operator / Serwis
Serwis

Serwis

Serwis

Serwis

Serwis
Serwis
Serwis

Serwis

/ Podpis
Wizualna kontrola

Wizualna kontrola
Préba dziatania

Wizualna kontrola
Odczyt wskaznika

Wizualna kontrola
Odczyt, wizualna
kontrola

Klucz
dynamometryczny /
wizualna kontrola
Zgodnie z instrukcja
smarowania
Wizualna kontrola,
préba dziatania
Pomiary, ogledziny
Préba dziatania
Préba dziatania
Wizualna kontrola
Pomiar luzéw
Préba funkcjonalna
Wizualna kontrola,

NDT (jesli
wymagane)

Test wg normy
Demontaz / montaz
Pomiary, regulacja

Kontrola formalna
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3. DIAGNOSTYKA | USUWANIE USTEREK

W przypadku nieprawidtowego dziatania nalezy skontaktowad sie z centrum serwisowym.

Niesprawnos¢

Silnik nie dziata

Silnik, pompa oleju dziata normalnie,
ale platforma nie podnosi sie ani nie
podnosi dopuszczalnego tadunku

Zbyt szybkie lub ostre zejscie

Nagte zatrzymanie, zejscie nie jest
realizowane

Kotysanie w pozycji poziomej, w
pozycji zmontowanej

Analiza przyczyn

@ Zasilanie i napiecie

@ Wytacznik

@ Inne elementy elektryczne nie sg
prawidtowo podtgczone.

@ Ustawione ci$nienie hydrauliczne
jest zbyt niskie

@ Woyciek z pompy oleju, powietrze
przenika.

@ Poziom oleju w zbiorniku oleju
jest zbyt niski

@ Obcigzenie platformy jest
niewystarczajace, szczegdlnie w stanie
pustym.

@ Szybkosé przeptywu jest zbyt
niska, co powoduje ostre zejscie.

@ Szybkos¢ przeptywu jest zbyt
wysoka, co powoduje szybkie zejscie.
Brak energii elektrycznej w zaworze
magnetycznym lub czastki obce
blokuja przewody olejowe

@ Zbyt wysokie tarcie w szynie
prowadzace;.

@ Obce czastki w czesci ramienia
podnoszacego powodujg
zablokowanie grupy kot i wytwarzaja
tarcie w szynie prowadzace;.

Rozwigzywanie problemoéw

Elektryk musi wykluczy¢ kolejno
niesprawnosci zawarte w analizie
przyczyn

@ Wyreguluj zawér

@ Dokre¢ wszystkie ztgcza, wymien
pierscien uszczelniajacy.

@ Uzupetnij olej hydrauliczny do
normalnego poziomu

@ Wyczys$¢ zawdr magnetyczny i
zawor jednokierunkowy.

Wyreguluj zawor przelewowy zgodnie
z opisem w rozdziale "Zasada
dziatania" dla uktadu hydraulicznego.

Oczys¢ i zdemontuj zawor
magnetyczny zgodnie z czwartym
punktem w sekcji "Konserwacja
urzadzenia"

@ Wymien zespot kot, zapewnij
przestrzen do poruszania sie.

@ Usun obce czastki zgodnie z
opisem w punkcie 6 w dziale
"Konserwacja urzadzenia".
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4. ZOBOWIAZANIA GWARANCYIJNE

Produkty dostarczane na rynek krajéw Unii Europejskiej spetniajg wymagania jakosciowe
Dyrektywy 2006/42/WE w sprawie maszyn i posiadajg certyfikat CE.

System zarzadzania jakoscig TOR industries kontroluje kazdy etap produkcji, niezaleznie od
potozenia geograficznego terenu.

Wiekszos¢ naszych zaktadéw produkcyjnych posiada certyfikat 1ISO 9001:2008.

Wszystkie niezbedne dokumenty dotyczgce wyrobdw mozna uzyskaé, kontaktujac sie z oddziatem
lub przedstawicielem w twoim regionie/kraju.

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od dnia sprzedazy konsumentowi koicowemu, ale nie wiecej
niz 30 miesiecy od dnia produkgc;ji

Gwarancja nie obejmuije:
- Czesci podlegajgce dziataniu i innym rodzajom naturalnego zuzycia, a takze awarie urzadzenia

spowodowane tymi rodzajami zuzycia.
- Awarie urzadzenia wynikajgce z nieprzestrzegania instrukcji obstugi lub wynikajgce z niewtasciwego
uzytkowania urzadzenia, podczas uzytkowania w nienormatywnych warunkach srodowiskowych,
niewtasciwych warunkach produkcyjnych, w wyniku przecigzenia lub niedostatecznej, niewtasciwej
konserwacji lub obstugi.
- Awarie urzadzenia spowodowanych duzg intensywnoscig pracy i ciezkimi obcigzeniami,

przekraczajgcymi dopuszczalny udzwig.

- Technicznej i zapobiegawczej konserwacji urzadzenia, takie jak smarowanie, ptukanie, wymiana oleju.

- Uszkodzenia mechaniczne (pekniecia, odpryski itp.) i uszkodzenia spowodowane dziataniem
agresywnych srodowisk, wysokiej wilgotnosci i wysokich temperatur, przedostawaniem sie obcych
przedmiotéw do otwordw wentylacyjnych urzadzen elektrycznych, a takze uszkodzenia wynikajace z
niewtasciwego przechowywania i korozji czesci metalowych.

- Urzadzenie, w ktdérego konstrukcji dokonano zmian lub uzupetnien.

W celu ustalenia przyczyn awarii i/lub charakteru uszkodzenia wyrobu przeprowadzana jest
ekspertyza techniczna na okres 10 dni roboczych od momentu otrzymania urzadzenia do diagnostyki.
Zgodnie z wynikami ekspertyzy podejmowana jest decyzja o wymianie/naprawie wyrobu. Do
ekspertyzy jest zabierane kompletne urzadzenie i wymagany jest dokument z datg sprzedazy

potwierdzajacy jego zakup. Trwatos$¢ eksploatacyjna urzadzenia wynosi 10 lat.
Lista czesci z ograniczonym okresem gwarancji.

Czesci Okres gwarancji

Baterie 6 miesigce

Kota brak gwarancji

W przypadku tego urzadzenia (podnosnik masztowy teleskopowy HTLH) istnieje mozliwos¢

przedtuzenia okresu gwarancji o 1 (jeden) rok. W tym celu, nalezy skontaktowac sie ze Sprzedawca.
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4.1 Procedura sktadania reklamac;ji:

Reklamacje gwarancyjne sg przyjmowane w okresie gwarancyjnym. W tym celu nalezy
skontaktowac sie ze sprzedawcg, u ktérego zakupiono urzadzenie i poprosi¢ o formularz
reklamacyjny i instrukcje dotyczace reklamacji.

Urzadzenie, wystane do dealera lub do centrum serwisowego w czesci lub w catosci
zdemontowane, nie podlega gwarancji. Wszelkie ryzyka zwigzane z przekazaniem urzgdzenia do
dealera lub centrum serwisowego ponosi witasciciel urzadzenia.

Inne roszczenia, poza prawem do bezptatnej naprawy wad urzadzenia, nie podlegajg gwarancji.
Po naprawie gwarancyjnej na warunkach rozszerzonej gwarancji, okres rozszerzonej gwarancji

urzadzenia nie jest przedtuzany ani odnawiany.

5. DEMONTAZ, WYCOFANIE Z EKSPLOATACIJI | ZLOMOWANIE

5.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie prace mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby przeszkolone i upowaznione.
Nalezy stosowac¢ $OI (rekawice, gogle, odziez ochronng, obuwie, w razie potrzeby maski).

W trakcie demontazu urzgdzenie powinno by¢ ustawione na stabilnym i réwnym podtozu, z
zabezpieczeniem przed przesunieciem.

Wszystkie odpady muszg by¢ przekazane do odpowiednich punktéw utylizacji zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami (w Polsce: BDO, ustawa o odpadach).

5.2. Procedura krok po kroku

5.2.1 Wycofanie z eksploatacji
@ Zakonczy¢ prace urzadzenia i ustawic je w pozycji parkowania.

@ Wytaczyé naped oraz odtgczyd zasilanie (odpig¢ wtyczke lub odfgczyé
akumulator).

@ Oproznic¢ podnosnik z fadunku i osprzetu.

@ Umiescic tabliczke: ,,URZADZENIE WYLACZONE Z EKSPLOATACII”.

5.2.2 Demontaz wstepny
@ Spuscié ptyny eksploatacyjne:

olej hydrauliczny,

ptyn hamulcowy (jesli wystepuje),

@ Ptyny zebraé do pojemnikéw oznaczonych i przekazac do utylizacji.

@ Zdemontowa¢ akumulator/akumulatory trakcyjne.

Akumulatory nalezy przekazaé do specjalistycznego punktu zbiérki.

@ Zdemontowac¢ wyposazenie dodatkowe (ostony, lampy, sterowniki, pulpity operatorskie).
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5.2.3 Demontaz giownych podzespotow
@ Odtaczy¢ instalacje elektryczng (kable, przewody, sterowniki).

@ Zdemontowa¢é ukfad hydrauliczny:
*  przewody,
* sitowniki,
* pompe.
@ Zdemontowac elementy ruchome:
* widly,
* maszt lub podnosnik nozycowy,
* platforme robocza.
@ Oddzieli¢ naped i uktad jezdny (silnik, skrzynia, os, kota).

5.2.4 Rozbiorka konstrukgji
@ Rozdzieli¢ rame gtéwna i elementy konstrukcyjne.

@ Oddzieli¢ stal, aluminium i inne metale — przygotowac do ztomowania.
@ Opony zdjac i przekaza¢ do recyklingu ogumienia.

5.4. Segregacja i utylizacja
*  Stal i aluminium - ztom metalowy.

* Elementy elektroniczne (sterowniki, czujniki, przewody) - elektroodpady.

¢ Akumulatory - punkt zbiérki akumulatoréw.

Ptyny eksploatacyjne -> odpady niebezpieczne, przekazaé do firmy utylizacyjne;j.

* Opony - recykling ogumienia.

* Tworzywa sztuczne i elementy tapicerskie - zgodnie z lokalnymi zasadami segregacji.

5.5. Dokumentacja koncowa

e Nalezy sporzadzic¢ protokét demontazu i ztomowania, zawierajacy:
o numer identyfikacyjny urzadzenia,
o datei miejsce ztomowania,
o dane osoby nadzorujacej,
o wykaz odzyskanych i zutylizowanych materiatéw.

e Protokoét nalezy przechowywaé w dokumentacji BHP/serwisowej.

6. SRODKI OCHRONY SRODOWISKA

Podczas projektowania i eksploatacji podnosnika uwzgledniono wymogi w zakresie ochrony
Srodowiska. Urzgdzenie nie emituje szkodliwych substancji w trakcie normalnej eksploatacji, o
ile jest uzytkowane i serwisowane zgodnie z zaleceniami producenta. Pomimo tego uzytkownik

powinien stosowac sie do ponizszych zalecen:



6.1. Emisja hatasu
e Urzadzenie z napedem elektrycznym emituje niski poziom hatasu (< 80 dB(A)) w warunkach
normalnej eksploatacji.
e Zrédtami hatasu sg w szczegdlnosci: naped, pompa hydrauliczna oraz elementy toczne.
e W celu ograniczenia emisji hatasu nalezy:
o przeprowadzac regularng konserwacje (smarowanie, wymiana zuzytych elementéw),
o stosowac urzadzenie w odpowiednich strefach pracy,

o unika¢ przeciazania, ktére zwieksza obcigzenie napedu i hatas.
6.2. Zuzycie energii

e Podnosnik masztowy pobiera energie elektryczng zaleznie od obcigzenia, czasu pracy oraz
stanu akumulatoréw.
e W celu minimalizacji zuzycia energii:
o stosowad akumulatory o wysokiej sprawnosci,
o fadowac akumulatory wytgcznie w wyznaczonych strefach,
o wytgczac urzadzenie po zakonczeniu pracy,
o stosowac tryby oszczedzania energii (jesli dostepne).

6.3. Gospodarka odpadami eksploatacyjnymi

e Ptyny hydrauliczne: nalezy regularnie kontrolowaé szczelnos¢ uktadu. Zuzyte oleje i ptyny
przekazywa¢ do utylizacji w specjalistycznych punktach. Zaleca sie stosowanie ptynéw
biodegradowalnych.

e Akumulatory: stanowig odpady niebezpieczne i muszg by¢ przekazywane wytgcznie do
uprawnionych punktéw zbidrki.

e Opony i elementy gumowe: nalezy oddawac do punktéw recyklingu ogumienia.

e Elementy elektroniczne (sterowniki, czujniki, przewody): traktowaé jako elektroodpady i
przekazywac do recyklingu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Gospodarka odpadami po zakonczeniu eksploatacji

e Konstrukcje stalowe i aluminiowe nalezy kierowac¢ do recyklingu ztomu.

e Tworzywa sztuczne segregowac zgodnie z lokalnymi zasadami gospodarki odpadami.

e Dokumentowac proces demontazu i utylizacji zgodnie z krajowymi przepisami.

6.5. Dobre praktyki sSrodowiskowe

e Ograniczac transport bez tadunku.

e Przeprowadzac regularne przeglady techniczne zapewniajgce wysoka sprawnos¢ energetyczng.

e Korzystac z tadowarek akumulatoréw o wysokiej wydajnosci i niskich stratach energii.

e W przypadku akumulatorow kwasowych — prowadzi¢ tadowanie w strefach wentylowanych,

aby unikngé¢ emisji gazow.
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Czesci zamienne — podnosnik 1-masztowy

GTWY4-100, GTWY6-100, GTWY8-100, GTWY9-100, GTWY10-100.
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Wykaz czesci zamiennych — podnosnik 1-masztowy

GTWY4-100, GTWY6-100, GTWY8-100, GTWY9-100, GTWY10-100

O 00 N O U B WN BP-

A D W WWWWWWWWWNNNNNRNNRNNNRRRRRRRRR B
P O WO NOoOUNAWNROO®NOUND WNRPROWVOILNOOOUVPNAWNTIERO

Podstawa

Ostona silnika

Silnik

Kondensatory

5-calowe poliuretanowe koto kierunkowe
Podpory

Sworznie podpér

5-calowe poliuretanowe koto uniwersalne
Uchwyt sruby podpory

Sruba podpory

Stopka podpory

Skrzynka sterownicza

Przycisk zatrzymania awaryjnego
Przycisk sterowania GORA
Przycisk sterowania DOt
Wskaznik natadowana baterii
Prowadnica kabla

Sruba M10

Ttoczysko

O-ring

Ttok

Uszczelniacz

Uszczelka

Uszczelka

Ttoczysko

Uszczelka

Zaslepka

Sruba M10

Rolka 1

Sruba

Rolka 2

Wat rotek

Ptyta mocujgca watek z rolkami
Rolka

Blok mocujacy taricuch podnoszacy
Tuleja

Prowadnica 1

Prowadnica 2

Prowadnica 3

Zaslepka

Ztacze tancucha regulacyjne

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52

53
54
55

56

Nakretka M8

tancuch BL444

Zfacze tancucha 2

tancuch BL423

Gorna skrzynka przyciskow sterujgcych
Ostona masztu

Barierka ochronna platformy

Zawor elektromagnetyczny

Szyny slizgowe

Sruba M10

Sruba M6

Sruba M10

tacznik krancowy potozenia tancuchow
Czujnik magnetyczny otwarcia podpor
Ptytka podporowa
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Czesci zamienne — podnos$nik 2-masztowy

HTLH 6, HTLH 8, HTLH 10, HTLH 12, HTLH 14
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Wykaz czesci zamiennych— podnosnik 2-masztowy

HTLH 6, HTLH 8, HTLH 10, HTLH 12, HTLH 14

O 00 N O U B WN P

A D W WWWWWWWWWNNNNNRNNRNNNRRRRRRRRR B
R O 0N U SAWNROWOOONOODOUDEWNROWVOONOGOUDNWNRLRO

Podstawa

Pokrywa silnika

Silnik

Kondensatory

5-calowe koto poliuretanowe
Podpora

Sworzen podpory

5-calowe kofo poliuretanowe
Uchwyt sruby podpory

Sruba podpory

Stopka podpory

Skrzynka sterownicza

Przycisk awaryjny

Przycisk sterowania W GORE
Przycisk sterowania W DOt
Wskaznik natadowania baterii
Wspornik przechytu

Sruba M10

Trzpien ttoka

Uszczelka typu O-ring

Ttok

Pasek odporny na zuzycie
Zestaw uszczelnien

Pierscien uszczelniajgcy przeciwpytowy
Prowadnica

Pasek odporny na zuzycie
Blok mocujacy taricuch podnoszacy 1,
Sruba M10

Sruba

Koto walcowe

Sruba

Rotka

Wat rotki

Ptaskownik osi kota tancuchowego
Blok mocujgcy watek z rotkami
Tuleja

Prowadnica 1

Prowadnica 2

Prowadnica 3

Zaslepka

Ztacze tancucha 1

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64

Nakretka M8

tancuch BL444

Ztgcze tancucha regulacyjne
tancuch BL844

Gorna skrzynka przyciskow sterujgcych
Podest platformy

Barierka ochronna platformy
Zawor elektromagnetyczny

Szyny slizgowe

Ostony

Dyszel

Drabinka do wejscia na platforme
Ruchomy wspornik kosza
Blokada opuszczania kosza
Prowadnica

Sruba M10

Sruba M10
Sruba M10

Sruba M10

Sruba M10

tacznik krancowy potozenia tancuchow
Ptytka podporowa

Czujnik magnetyczny otwarcia podpor
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Formularz przegladow okresowych i napraw

Podpis osoby
odpowiedzialnej

Informacje o przegladzie lub naprawie urzadzenia
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KARTA SERWISOWA
DANE PASZPORTOWE

MODEL:

NUMER SERYINY:

UDZWIG:

ROK PRODUKCII:

DATA SPRZEDAZY:

kg
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